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Introducéo

O efluente proveniente dos processos frigorificos caracteriza-se por possuir alta
carga de matéria organica carbonacea, gorduras e nitrogénio, principalmente na
forma amoniacal. O lancamento destas substancias nos corpos d’agua, em especial
0 nitrogénio, pode causar a eutrofizacdo destas aguas, sendo necessario o
desenvolvimento de novas tecnologias e processos para o tratamento destes
efluentes.

A utilizacdo dos processos bioldgicos na remocdo de nitrogénio ganhou
enfoque nas ultimas décadas com a descoberta de novas rotas quimicas que
possibilitam oxidar aménia a nitrogénio gasoso, através de processos de nitrificacdo
e desnitrificacdo autotroficos, pela atuacdo de microorganismos do género
Nitrosomonas e Nitrobacter.

Este trabalho teve como objetivo avaliar a remocéo de nitrogénio de um
efluente frigorifico pré-caracterizado, através da simulagdo de um processo de
oxidagao aerobia e anaerobia da amonia utilizando um reator aerébio seguido de um
anaerobio, a fim de atingir os parametros de legislacdo ambiental exigidos, 20 (mg
N/L) (Artigo 34 da Resolucéao n° 357-2005-CONAMA).
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Metodologia

A caracterizacdo do efluente de trabalho foi obtida através da pesquisa de
diferentes efluentes de frigorificos, a fim de determinar parédmetros como
Concentracdo de Nitrogénio, Vazdo média, Alcalinidade (na forma de CaCOg3) e
DBO. O modelo matematico baseia-se nas equacdes do balangco de massa e
modelo cinético de Monod.

Tabela 1: Tabela com Caracterizacdes de diferentes efluentes frigorificos.

Paréametros 1 2 3 4 5 6 7 Média Faixa
DBO (mg/L) 127 160 570 803 1200 1297 1550 815,2 %252)
NTK
(mgNI/L) 60,34 - 150 172 220 432 150 195 (60,3-432)
NOS_(mgN/L) - 32 - - - 3'7 _ 17,85 (3,7_32)
NO,
(mgN/L) - 32 - - - 012 - 16  (0,12-3,2)
Vazao (7000-
média (m¥d) 20000 - - 7000 @ - - - 18500 S4000)
Alcalinidade
(mg/L) - - - - - - 210 361 (210-512)
Relacdo C/N 2,1 - 38 47 55 3 10,3 49 (2,1-10,3)

Fonte: MEES, J. B. R., 2006, PHILIPS, A. M. L., 2003, SAYED, S. K. I, 1987, TEIXEIRA, R.
M.,2006, POZO, R., DIEZ, V, BELTRAN, S., 1999, MARIA, R. R., 2008, BORJA, R.; BANKS,
C. J.,, WANG, Z, 1995.

Resultados e Discussao

Os resultados obtidos nas andlises abordadas, mostram que primeiramente,
guando se manteve constante as caracteristicas do lodo no reator aerébio o menor
residual de nitrogénio encontrado foi de 100 (mgN/L) a uma temperatura de 41°C em
um intervalo de X4 € TRH na faixa de 400 a 1000 (mgSSV/L) e 0 a 4 (horas),
respectivamente, verifica-se que 0 processo nessa regido esta limitado devido a
auséncia de amonia na entrada do reator aerobio.

J& na segunda andlise, quando as propor¢des de bactérias nitrificantes foram
alteradas os menores residuais encontrados foram de 40 (mgN/L) para uma faixa de
T e proporcao de Nitrosomonas (Xa) no reator aerobio de 36 a 40 (°C) e 95 a 100
(%), respectivamente.
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Figura 1: Residual de Nitrogénio (mgN/L)

Conclusodes

Ficou evidenciado que o processo de oxidacdo aerObia seguido de oxidacdo
anaerébia da amoénia, ndo € capaz de estabelecer os padrdes exigidos ao tratar
efluentes que contenham uma carga de amonia de 432 (mgNH,4'/L). Cabe agora,
como sugestdo para o trabalho, determinar em quais cargas de amonia na
alimentacdo e caracteristica do lodo a ser utilizada, sdo capazes de atingir 0s
padrbes estabelecidos pela legislacdo ambiental.
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